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Hoja de Datos del Producto  

Grado de  Viscosidad  : ISO 68    Aceites para Eq uipos de Refrigeración       Descripción :    •  ZERICE es una línea de aceites minerales de máxima calidad para equipos de refrigeración que  usan amoníaco u otros refrigerantes halogenados, así como para múltiples aplicaciones a bajas  temperaturas de la industria  en general.      Pe rformance :     •  ISO  68       

Aplicaciones :     •  ZERICE está diseñado para la lubricación de cárter de compresores de refrigeración rotativos a  tornillo, con inyección de aceite; y para compresores alternativos grandes.   •  Son recomendados principalm ente en los sistemas de refrigeración que utilizan amoníaco.   •  ZERICE no es recomendable para sistemas  que utilizan Bióxido de Azufre (SO2) como  refrigerante.   •  Ampliamente utilizado para aplicaciones industriales a bajas temperaturas, donde se requieran  ac eites minerales puros de bajos puntos de escurrimiento.       Beneficios :     •   Bajos puntos de escurrimiento y de floculación que aseguran una buena performance a largo  plazo de la unidad de refrigeración.   •  Alta estabilidad química, así reduce la formación de dep ósitos, manteniendo la eficiencia de la  unidad.   •  Alta estabilidad térmica que asegura una larga vida útil del aceite. Reduce las paradas para  mantenimiento.   •  Máxima protección al compresor y a los componentes del sistema de refrigeración, alargando  conside rablemente su vida útil de operación.  

ZERICE  

VALORES TIPICOS   Parámetro           Unidades       68     Grado ISO           ( -- )         68   Apariencia           ( -- )         Ambar   Viscosidad cinemática       @40ºC        mm2/seg (cSt)       62       @ 100ºC        mm2/seg (cSt)      7.2   Indice de Viscocidad         ( -- )         79   Punto de Fluidez o Escurrimiento     ºC         - 37   Punto de Chispa o Inflamación         ºC         224   Punto de Floculación  con R12        ºC         - 34   Densidad @ 15 ºC         Kg/dm3         0.895   Ensarro de corrosión de cobre           3 horas @ 100 ºC       ( -- )         1     Los valores indicados son representativos de los obtenidos en producción;  NO   constituyen una especificación. En todos los casos puede haber un pequeño margen  de variación  
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VALORES TIPICOS



Parámetro					Unidades			68







Grado ISO					(--)				68



Apariencia					(--)				Ambar



Viscosidad cinemática



		@40ºC 			mm2/seg (cSt)	 	62



		@ 100ºC 			mm2/seg (cSt) 		7.2



Indice de Viscocidad				(--)				79



Punto de Fluidez o Escurrimiento		ºC				-37



Punto de Chispa o Inflamación			 ºC				224



Punto de Floculación  con R12			 ºC				-34



Densidad @ 15 ºC				Kg/dm3				0.895



Ensarro de corrosión de cobre		



		3 horas @ 100 ºC			(--)				1







Los valores indicados son representativos de los obtenidos en producción; NO constituyen una especificación. En todos los casos puede haber un pequeño margen de variación







ZERICE







Grado de Viscosidad : ISO 68 



Aceites para Equipos de Refrigeración 







Descripción: 



 ZERICE es una línea de aceites minerales de máxima calidad para equipos de refrigeración que usan amoníaco u otros refrigerantes halogenados, así como para múltiples aplicaciones a bajas temperaturas de la industria en general. 







Performance: 



 ISO  68 



	







Aplicaciones: 



 ZERICE está diseñado para la lubricación de cárter de compresores de refrigeración rotativos a tornillo, con inyección de aceite; y para compresores alternativos grandes.



 Son recomendados principalmente en los sistemas de refrigeración que utilizan amoníaco.



 ZERICE no es recomendable para sistemas  que utilizan Bióxido de Azufre (SO2) como refrigerante.



 Ampliamente utilizado para aplicaciones industriales a bajas temperaturas, donde se requieran aceites minerales puros de bajos puntos de escurrimiento. 







Beneficios: 



 Bajos puntos de escurrimiento y de floculación que aseguran una buena performance a largo plazo de la unidad de refrigeración.



 Alta estabilidad química, así reduce la formación de depósitos, manteniendo la eficiencia de la unidad.



 Alta estabilidad térmica que asegura una larga vida útil del aceite. Reduce las paradas para mantenimiento.



 Máxima protección al compresor y a los componentes del sistema de refrigeración, alargando considerablemente su vida útil de operación.




















































































































































































